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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestetlt 

(3) Selbstbohrende oder selbstfurchende Schraube 

(57) Um eine selbstbohrende oder selbstfurchende Schraube 
mit einem Schaft, einer Spitze, die rn einer radial relativ zur 
Schraubenschaftmittelachse versetzten Kornerspitze aus- 
lauft, einem iiber Schaft und Spitze durchgehend verlaufen- 
den Gewinde, sowie mit einem im Schraubenkopf angeord- 
neten Eingriff fur ein Schraubenwerkzeug, wobei der 
Schraubenkopf eine rechtwinklig zur Schraubenschaftmit- 
telachse veriaufende Unterseite aufweist, zu schaffen, die 
ohne Vorbohren in Fensterleisten eingeschraubt werden 
kann, ohne daS diese dabei aufspringen oder rei&en, wird 
vorgeschlagen, daG die Unterseite (9) des Schraubenkopfes 
(7) ellipsenformige oder ovale Taschen (10) aufweist, deren 
Langsachse tangential zu einer gedachten, koaxial zur 
Schraubenschaftmittelachse (4) an der Schraubenkopfun- 
terseite verlaufenden Kreislinie verlauft, die etwa mittig 
zwischen der Fluchtlinie (11) des Schaftes (2) und der 

^ AuGenumfangslinie (12) des Kopfes (7) verlauft, dafc die 
Randkanten der Taschen (10) als scharfe Schneid- oder 
Fraskanten und die Fraskanten und die Taschen (10) konkav 

CD gekehlt ausgebildet sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine selbstbohrende oder 
selbstfurchende Schraube mit einem Schaft mit im we- 
sentlichen konstantem Durchmesser, einer Spitze mit 
kontinuierlich abnehmendem Durchmesser, die in einer 
radial relativ zur Schraubenschaftmittelachse versetzte 
Kornerspitze auslauft, einem iiber Schaft und Spitze 
durchgehend verlaufenden Gewinde, sowie mit einem 
im Schraubenkopf angeordneten Eingriff fur ein 
Schraubwerkzeug, wobei der Schraubenkopf eine im 
wesentiichen rechtwinklig zur Schraubenschaftmittel- 
achse verlaufende Unterseite aufweist. 

Eine derartige Schraube ist beispielsweise aus dem 
DE90 06 590 Ul bekannt. 

Bei der Trockenverglasung im Fensterbau ist es bis- 
her ublich. die entsprechenden Fensterleisten mit Na- 
geln zu befestigen. Sofern das Fensterglas wegen Be- 
schadigung, Bruch oder dergleichen ausgewechselt wer- 
den muB, so sind die Fensterleisten zu entfernen. Dies 
kann nur durch umstandliches Herausziehen der Leisten 
erfolgen, wobei haufig die Fensterleisten zu Bruch ge- 
hen. Es werden dann neue Leisten benotigt, was hohere 
Kosten und langere Arbeitszeiten verursacht. Zudem 
besteht beim Einschlagen von Nageln immer die Ge- 
fahr, daB das Fensterglas und/oder die Leiste beschadigt 
oder zerstort wird. Weiterhin ist dabei nachteilig, daB 
beispielsweise ein Einbrecher eine genagelte Fensterlei- 
ste verhaltnismaBig leicht entfernen kann. Es bestehen 
nun neuere Bestrebungen dahingehend, daB beim Trok- 
kenverglasen, insbesondere von Schallschutzfenstern, 
die Fensterglasleiste mit Schrauben zu befestigen ist. 
Zum Abdichten gegen Larm und Zugluft wird ein 
Schaumstoffstreifen zwischen Fensterrahmen und Fen- 
sterleiste eingelegt. Beim Befestigen der Leiste wird der 
dazwischenliegende Schaumstoff von ca. 8 mm auf 
3 mm komprimiert. Dem dadurch entstehenden Druck 
halt ein Nagel nicht stand, weil der Nagel auf seiner 
gesamten Lange gleichen Durchmesser hat. Die Nagel 
konnen sich demzufolge unter federnder Krafteinwir- 
kung der Dichtung lockern. Auch kann die Fensterleiste 
und die Schaumstoffdichtung leicht wellig werden, so- 
fern Nagel mit unterschiedlicher Kraft eingetrieben 
werden. Dies begiinstigt eine Lockerung zusatzlich. 
Man geht also dazu iiber, daB Fensterleisten, insbeson- 
dere bei Schallschutzfenstern mit Schrauben (Holz- 
oder Spanplattenschrauben), zu befestigen sind. Hier- 
durch ist eine sichere Halterung des Dichtungsstreifens 
ermoglicht. Desweiteren kann die Leiste durch Aus- 
schrauben einfach und unbeschadigt entfernt und diesel- 
be Leiste wieder angeschraubt werden. Ferner ist insbe- 
sondere bei schweren und groflflachigen Glasfenstern 
eine groBere Sicherheit gegeben. Normalerweise beste- 
hen die Fensterleisten aus unterschiedlichen Holzarten. 
wobei die Fensterleisten ca. 18 mm breit und 20 mm 
hoch sind. Beim Einschrauben von Holz- oder Spanplat- 
tenschrauben springt eine solche Leiste leicht auseinan- 
der, weil die Schraubenspitze, der Schraubenkern, der 
Schraubenschaft und der ubliche Schraubensenkkopf 
wie spreizende Keile wirken. Es muB deshalb vorge- 
bohrt werden. 

Dies ist aus Griinden der Fertigungs- und Montage- 
kosten nachteilig. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine selbstbohrende 
oder selbstfurchende Schraube gattungsgemaBer Art zu 
schaffen, die ohne Vorbohren in Fensterleisten einge- 
schraubt werden kann, ohne daB diese dabei aufsprin- 



gen oder reiBen. 

Aus dem gattungsbildenden Stand der Technik ist 
zwar schon eine selbstbohrende Schraube bekannt, bei 
der auch das Risiko des Aufspringens von Holzmateria- 
5 lien beim Einschrauben derselben vermindert ist, jedoch 
ist diese Ausbildung insbesondere fur Fensterleisten 
nicht ausreichend. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik lost die 
Erfindung oben gestellte Aufgabe dadurch, daB die Un- 
io terseite des Schraubenkopfes ellipsenformige oder ova- 
le Taschen aufweist, deren Langsachse tangential zu ei- 
ner gedachten, koaxial zur Schraubenschaftmittelachse 
an der Schraubenkopfunterseite verlaufenden Kreisli- 
nie verlauft, die etwa mittig zwischen der Fluchtlinie des 
15 Schaftes und der AuBenumfangslinie des Kopfes ver- 
lauft, daB die Randkanten der Taschen als scharfe 
Schneid- oder Fraskanten und die Taschen konkav ge- 
kehltausgebildetsind. 

Dadurch, daB in Kombination mit der zur Schrauben- 
20 schaftmittelachse versetzten Kornerspitze die entspre- 
chende Ausbildung der Unterseite des Schraubenkopfes 
vorgenommen wird, wird ein Keil- oder Spalteffekt 
weitgehend vermieden, so daB die Befestigung von Fen- 
sterleisten ordnungsgemaB und ohne Materialbeschadi- 
25 gurtg erfolgen kann. Durch die ellipsenformigen oder 
ovalen Taschen mit ihren Schneid- oder Fraskanten 
frast sich dieser Bereich beim Einschrauben der Schrau- 
be in die Oberflache der Fensterleiste ein, sobald die 
drehende Kopfunterseite diese Oberflache beruhrt. Das 
30 durch die Schneid- oder Fraskanten abgetragene Fras- 
material wird in den Frastaschen abgelagert und dort 
verdichtet. Dies bewirkt einerseits, daB ein Aufspringen 
oder Platzen der Leiste weitestgehend auszuschlieBen 
ist, wobei daruber hinaus ein sehr sicherer und dichter 
35 Sitz des Schraubenkopfes erreicht wird. 

Bevorzugt ist vorgesehen, daB die Taschen in Ein- 
drehrichtung der Schraube vorn liegend schmaler und 
hinten liegend breiter ausgebildet sind. 

Desweiteren wird insbesondere bevorzugt vorgese- 
40 hen, daB der in Einschraubrichtung hinten iiegende, 
breitere Bereich der Taschen sich tangential bis an die 
Flucht des Schraubenschaftes und bis in die auBere 
Randkante des Schraubenkopfes erstreckt, wobei die 
auBere Randkante dadurch leicht wellenformig verlauft. 
45 Hierdurch wird eine spitze, leicht wellenformige Au- 
Benschneidkante an der Schraubenkopfunterseite gebil- 
det, weiche sich in die Leiste einschneiden kann. Hier- 
durch wird wiederum ein Aufspringen und AufreiBen 
der Leiste verhindert und zugleich eine Materialver- 
50 dichtung nach innen erreicht. Eine Verdruckung der Lei- 
stenoberflache erfolgt dabei nicht und eine nachteilige 
Keilwirkung wird weitgehend vermieden. 

Desweiteren ist bevorzugt vorgesehen, daB zwischen 
der tangential gerichteten Mittelachse der Taschen und 
55 dem radial auBen liegenden Rand des Schraubenkopfes 
eine scharfkantige, zur Unterseite offene, kreisringfor- 
mige Nut verlauft. 

Auch diese Ausbildung dient dazu, das Einschneiden 
der Schraubenkopfunterseite in die Leiste zu fordern, so 
60 daB die Leiste sicher gehalten ist und ein Aufspreizen 
oder Spalten unterbunden ist. Zudem setzen sich in den 
Nuten Teile des Frasmaterial ab, was in diesem Bereich 
den guten Sitz und auch die Abdichtung fordert. 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB die Nutschenkel 
65 einen rechten Winkel miteinander einschlieBen, wobei 
die Nut an der Basis vorzugsweise etwa 0,7 mm breit ist. 

Desweiteren ist vorgesehen, daB die Taschen die Nut 
uberdeckend mit radialem Abstand angeordnet sind, 
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wobei zwischen den Taschen in die Taschen ubergehen- 
de Bereiche der Nut verbleiben. 

Bevorzugt ist vorgesehen, daB funf Taschen in radia- 
ler Richtung hintereinander gleichbeabstandet ausge- 
formt sind, wobei zwischen den Taschen Bereiche ver- 5 
bleiben. deren Lange (in radialer Richtung) etwa einem 
Drittel der Taschenlange entspricht. 

Dabei ist bevorzugt, daB die Tiefe der kehlenformi- 
gen Taschen etwa 0,8 mm betragt. 

Desweiteren ist vorzugsweise vorgesehen, daB die in 10 
Einschraubdrehrichtung vordere Kante der Tasche et- 
wa einen Radius von 1 7 mm und die hintere Kante einen 
Radius von ca. 7,5 mm beschreibt. 

In an sich bekannter Weise ist vorgesehen, daB der 
Schraubenschaft mindestens nahe der Kopfunterseite 15 
gewindelos ausgebildet ist. 

Desweiteren ist in an sich bekannter Weise vorgese- 
hen, daB der Schraubenschaft nahe der Kopfunterseite 
sich zu dieser hin konisch erweitert, wobei der Konus- 
winkel (3 ca. 1 5° betragt. 20 

SchlieBlich ist bevorzugt, daB die radiale AuBenwan- 
dung des Kopfes sich konisch verjungend von der Un- 
terseite zur Oberseite verlauft. wobei der Konuswinkel 
a insbesondereca. 5° betragt. 

Der im Schraubenkopf angeordnete Eingriff fur ein 25 
Schraubwerkzeug kann alle ublichen Formen, vorzugs- 
weise aber Kreuzschlitz, Innensechskant oder Innen- 
vielstern sein. Die Schraube zur Befestigung von Fen- 
sterleisten ist aus Stahl, Edelstahl oder harter Kupfer- 
bronze gefertigt. Zur Erhohung der Stabilitat und Fe- 30 
stigkeit kann die aus Stahl bestehende Schraube gehar- 
tet sein. Zum Korrosionsschutz kann sie verzinkt oder 
chromatiert sein. Zur Forderung des Eindrehvorgangs 
kann die Schraube gleitbeschichtet sein. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 35 
Zeichnung dargestellt und im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Schraube in Ansicht, teilweise geschnitten; 

Fig. 2 desgleichen von unten gesehen im Schnitt; 40 

Fig. 3 eine DetailvergroBerung im Schnitt in der An- 
sicht gemaB Fig. 1 gesehen. 

Die selbstbohrende oder selbstfurchende Schraube 1 
weist einen Schaft 2 mit im wesentlichen konstantem 
Durchmesser und einer Spitze 3 mit kontinuierlich ab- 45 
nehmendem Durchmesser auf. Die Spitze ist radial rela- 
tiv zur Schraubenschaftmittelachse 4 versetzt und lauft 
in einer Kornerspitze 5 aus. Das Gewinde 6 verlauft 
uber Spitze 3 und Schaft 2 durchgehend und endet mit 
erheblichem Abstand vom Schraubenkopf 7. Dem 50 
Schraubenkopf ist ein Eingriff 8 fur ein Schraubwerk- 
zeug ausgeformt. Der Schraubenkopf 7 weist eine im 
wesentlichen rechtwinklig zur Schraubenschaftmittel- 
achse 4 verlaufende Unterseite 9 auf. Wie insbesondere 
aus Fig. 2 ersichtlich, weist die Unterseite des Schrau- 55 
benkopfes 7 ellipsenformige oder ovale Taschen 10 auf, 
deren Langsachse tangential zu einer gedachten koaxial 
zur Schraubenschaftmittelachse 4 an der Schrauben- 
kopfunterseite verlaufenden Kreislinie verlauft. Diese 
gedachte Kreislinie verlauft etwa mittig zwischen der 60 
Fluchtlinie des Schaftes 11 und der AuBenumfangslinie 
12 des Kopfes 7. Die Randkanten der Taschen 10 sind als 
scharfe Schneid- oder Fraskanten ausgebildet Die Ta- 
schen 10 seibst sind konkav gekehlt ausgebildet, wie 
insbesondere aus Pig. 3 ersichtlich. Die Taschen 10 sind 65 
in Eindrehrichtung 13 der Schraube 1 vorn liegend 
schmaler als im hinten liegenden breiteren Bereich aus- 
gebildet. Der in Einschraubrichtung 13 hinten liegende 
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breitere Bereich der Taschen 10 erstreckt sich tangenti- 
al bis an die Flucht 1 1 des Schraubenschaftes 2 und bis in 
die auBere Randkante 12 des Schraubenkopfes 7, wobei 
die auBere Randkante dadurch leicht wellenformig ver- 
lauft. Zwischen der tangential gerichteten Mittelachse 
der Taschen 10 und dem radial auBenliegenden Rand 12 
des Schraubenkopfes 7 ist eine scharfkantige, zur Unter- 
seite offene, kreisringformige Nut 14 ausgebildet. Die 
Nutschenkel schlieBen einen rechten Winkel miteinan- 
der ein, wobei die Nut an der Basis etwa 0,7 mm breit ist. 
Die Taschen 10 sind die umlaufende Nut 14 iiberdek- 
kend mit radialem Abstand voneinander angeordnet. 
wobei zwischen den Taschen 10 in die Taschen 10 uber- 
gehende Bereiche der Nut 14 verbleiben. 

Im Ausfuhrungsbeispiel sind funf Taschen 10 in radia- 
ler Richtung hintereinander gleich beabstandet ausge- 
formt. Zwischen den Taschen 10 sind ausnehmungsfreie 
Bereiche vorgesehen, deren Lange in radialer Richtung 
etwa einem Drittel der Taschenlange entspricht. Die 
Tiefe der kehlenformigen Taschen 10 betragt etwa 
0,8 mm. Die in Einschraubdrehrichtung 13 vordere Kan- 
te der Tasche 10 beschreibt etwa einen Radius von 
17 mm, wahrend die hintere Kante einen Radius von ca. 
7,5 mm beschreibt. Wie insbesondere aus Fig. 1 ersicht- 
lich, ist der Schraubenschaft im Bereich nahe der Unter- 
seite des Schraubenkopfes 7 gewindelos ausgebildet. In 
unmittelbarer Nahe der Kopfunterseite erweitert sich 
der Schaft 2 in eine konische Zone 15, deren Konuswin- 
kel P ca. 15° betragt. Auch die radiale AuBenwandung 
16 des Kopfes 7 verlauft sich konisch verjungend von 
der Unterseite zur Oberseite des Schraubenkopfes 7, 
wobei der Konuswinkel a ca. 5° betragt. 

Die im Ausfuhrungsbeispiel dargestellte Schraube hat 
eine Abmessung von 35 mm Lange und einen Gewinde- 
durchmesser von 3 mm. Der Schaftdurchmesser betragt 
2,15 mm und die konische Zone 15 miBt an ihrem Uber- 
gangsbereich zur Schraubenkopfunterseite 3 mm im 
Durchmesser. 

Die Hohe der Nut 14 betragt ca. 0,35 mm, wahrend 
die Gesamthdhe des Schraubenkopfes ca. 1,8 mm be- 
tragt. Der Abstand zwischen den Taschen 10 betragt 
jeweils ca. 0,7 mm. 

Die Erfindung ist nicht auf die Ausfuhrungsbeispiele 
beschrankt,sondern im Rahmen der Offenbarung viel- 
fach variabel. 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 

Patentanspruche 

1. Selbstbohrende oder selbstfurchende Schraube 
mit einem Schaft mit im wesentlichen konstantem 
Durchmesser, einer Spitze mit kontinuierlich ab- 
nehmendem Durchmesser, die in einer radial relativ 
zur Schraubenschaftmittelachse versetzten Kor- 
nerspitze auslauft, einem uber Schaft und Spitze 
durchgehend verlaufenden Gewinde, sowie mit ei- 
nem im Schraubenkopf angeordneten Eingriff fur 
ein Schraubwerkzeug, wobei der Schraubenkopf 
eine im wesentlichen rechtwinklig zur Schrauben- 
schaftmittelachse verlaufende Unterseite aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterseite (9) 
des Schraubenkopfes (7) ellipsenformige oder ova- 
le Taschen (10) aufweist, deren Langsachse tangen- 
tial zu einer gedachten, koaxial zur Schrauben- 
schaftmittelachse (4) an der Schraubenkopfunter- 
seite verlaufenden Kreislinie verlauft, die etwa mit- 
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tig zwischen der Fluchtlinie (11) des Schaftes (2) 
und der AuQenumfangslinie (12) des Kopfes (7) ver- 
lauft t daB die Randkanten der Taschen (10) als 
scharfe Schneid- oder Fraskanten und die Fraskan- 
ten und die Taschen (10) konkav gekehlt ausgebii- 5 
det sind. 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Taschen (10) in Eindrehrichtung 

(13) der Schraube (19) vorn liegend schrnaler und 
hinten liegend breiter ausgebildet sind. 10 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der in Einschraubrichtung (13) 
hinten liegende, breitere Bereich der Taschen (10) 
sich tangential bis an die Flucht (1 1) des Schrauben- 
schaftes (2) und bis in die auBere Randkante (12) 15 
des Schraubenkopfes (7) erstreckt. wobei die auBe- 
re Randkante dadurch leicht wellenformig verlauft. 

4. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der tangential 
gerichteten Mittelachse der Taschen (10) und dem 20 
radial auBen liegenden Rand des Schraubenkopfes 
(7) eine scharfkantige, zur Unterseite offene, kreis- 
ringformige Nut (14) verlauft. 

5. Schraube nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nutschenkel einen rechten Win- 25 
kel miteinander einschlieBen, wobei die Nut (14) an 
der Basis vorzugsweise etwa 0,7 mm breit ist. 

6. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Taschen (10) die Nut 

(14) uberdeckend mit radialem Abstand angeord- 30 
net sind, wobei zwischen den Taschen (10) in die 
Taschen (10) ubergehende Bereiche der Nut (14) 
verbleiben. 

7. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB fiinf Taschen (10) in ra- 35 
dialer Richtung hintereinander, gleichbeabstandet 
ausgeformt sind, wobei zwischen den Taschen (10) 
Bereiche verbleiben, deren Lange (in radialer Rich- 
tung) etwa einem Drittel der Taschenlange ent- 
spricht. 40 

8. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tiefe der kehlenfor- 
migen Taschen (10) etwa 0,8 mm betragt. 

9. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die in Einschraubdreh- 45 
richtung (13) vordere Kante der Tasche (10) etwa 
einen Radius von 17 mm und die hintere Kante ei- 
nen Radius von ca. 7,5 mm beschreibt. 

10. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schraubenschaft 50 
(2) mindestens nahe der Kopfunterseite gewindelos 
ausgebildet ist. 

11. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schraubenschaft 
(2) nahe der Kopfunterseite sich zu dieser hin ko- 55 
nisch erweitert, wobei der Konuswinkel (P) ca. 15° 
betragt. 

12. Schraube nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radiale AuBen- 
wandung (16) des Kopfes (7) sich konisch verjtin- 60 
gend von der Unterseite zur Oberseite verlauft, 
wobei der Konuswinkel (a) insbesondere ca. 5° be- 
tragt. 
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